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DS 457 er erstattet af DS/EN 14175. De i DS/EN 14175 del 3 og del 4 beskrevne sporgastest er kvalifikationstest, der ikke
specifikt beskriver et stinkskabs evne til at beskytte brugere mod indanding af sundhedsskadelige gasser og dampe ved normal
anvendelse af stinkskabet og dets installationer, ligesom der ikke angives et arbejdshygiejnisk vurderingsgrundlag for selve
arbejdspladsen i daglig brug.

DS/EN 14175 del 2 “Krav til sikkerhed og ydeevne”, angiver i kapitel 8 punkt 1 (EN 14175-2-8.1) Threshold Values
(Granseveardier), at krav vedrgrende overholdelse af grensevardier kan gives i Nationale Standarder i stedet for de i EN 14175
angivne svovlhexafluorid-baserede tests.

1 DS 457 kapitel 6 var angivet en formel, som muligggr vurdering af sikkerheden mod indanding af gasser og dampe frigivet inde i
stinkskabe. Den anvendes fortsat indtil Arbejdstilsynet beskriver nye krav.

Formlen angiver pa enkel vis, hvorledes testforholdene overfgres til virkelighedens forhold, ndr en sporgastest af stinkskabes
funktion gennemfgres.

Formlen er angivet som: k=(GV =g /(s«f)

Formlen fplger almindelige matematiske regler, og kan vendes sa en hvilken som helst af de indgaende stgrrelser kan findes, hvis
de gvrige kendes.

”K” er den koncentration af sporgas, der maksimalt ma kunne méles i operatgrens
andingszone, for at sikkerhedsfaktoren “s” er overholdt.

“GV” er grensevardien for det af de i stinkskabet anvendte stoffer, som giver den laveste
veerdi af “GV”/ “f” under normale brugsforhold. (Flygtighed, anvendt m@ngde samt anvendelsesforhold spiller
en bestemmende rolle).

“g” er den sporgasrate prgven er udfgrt med.

b er en relativ stgrrelse, som henviser til “GV”. Den angiver hvor langt fra den i
vurderingen anvendte gransevardi forureningsniveauet fra stinkskabet er.
“f er den maksimale forureningsrate, der forventes under arbejde i stinkskabet med det stof hvis “GV"anvendes.

“K” og “GV” bruges i ppm.
M op g bruges i mol pr. minut.

Det anvendte maleudstyr ma have en lav tidskonstant og et lille malevolumen, for at sma kortvarige udslip medtages i
vurderingen.

Et testresultat, som medfgrer en sikkerhedsfaktor ‘s mindre end 10 bgr normalt fgre til at installationen ikke accepteres som
opfyldende sikkerhedskrav.

1 mol = 6,023 x 10 23 formelenheder. 1 mol fylder ca. 24 liter ved 20°C og 1 atm.
ppm = parts per million =cm 3 pr. m 3

MALING AF STINKSKABES EVNE TIL AT TILBAGEHOLDE GASSER OG DAMPE:

Fordampningshastighed:

Udsugning

Stinkskab

Sporgas Ved maling af vagttab er fglgende erfaringsvardier

Pryveindtag fundet efter omhaldning af 100 ml oplgsningsmiddel

i OM::;{;:S"' fra bager til bager 10 gange indenfor 2 minutter:
Acetone: 0,025 mol pr. minut
Toluen: 0,004 mol pr. minut
' Chloroform: 0,031 mol pr. minut

Fordampningshastighed afhanger af stof, overflade,
temperatur, luftbevagelse mv.
Normalt kan regnes med "f" 0,04 mol pr. minut ved

uopvarmede processer med flygtige stoffer.
Indgér opvarmning i processen stiger fordampnings-
5 hastighed.



